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Badefreuden in edlen Fiassern

HANDWERK Reinhard Gugler ist gelernter Fassbinders und Tischler. Beides kombi-

niert er nun in der Fertigung von Holzbadewannen und Badebottichen.

eit etwas mehr als einem Jahr fer-
tigt der Mostviertler Tischler und
Fassbinder Reinhard Gugler als Ein-

mannmanufaktur im niederdsterreichi-
schen Aschbach Holzbadewannen fiirs

Unternehmen: Balubad, 3361 Aschbach-
Markt

Tatigkeit: Fertigung von Holzbadewannen
& Badebottichen

Inhaber: Reinhard Gugler, Fassbinder &
Tischler

Auszeichnungen: Design- und Kunst-
handwerkspreis 2014 der WK Nieder-
osterreich

edle Bad und Badebottiche fiir den Auflen-
bereich. Mit seinen weitgehend naturbe-
lassenen und ausschliefflich aus heimi-
schen Holzern hergestellten ,Badefdssern”
trifft Gugler den Puls der Zeit. Denn immer
mehr riickt das Bad heute ins Zentrum
des Wohnens und wird zur Wellness- und
Wohlfiihloase. Dementsprechend gestie-
gen sind auch die Anspriiche an die Gestal-
tung. Die rein funktionelle Nasszelle hat
ausgedient, anspruchsvolles Design, kre-
ative Losungen und hochwertige Materia-
lien sind heute gefragt.

»Ich habe mir schon lange Gedanken dar-

tiber gemacht, welche Moglichkeiten es
gibt, etwas Spezielles in diesem Bereich
anzubieten, und bin dabei auf die Holz-

t' Tom Cervinka

badewannen gekommen®, so der Jungun-
ternehmer. ,Badewannen aus Holz besit-
zen zahlreiche positive Eigenschaften, die
kaum ein anderes Material bieten kann.”
So ist Holz beispielsweise ein guter Isola-
tor, wodurch das Badewasser langer warm
bleibt. Natiirlich spielt auch die Haptik
eine entscheidende Rolle, denn im Unter-
schied zu klassischen Badewannen bleibt
die Holzoberfliche unter Wasser ange-
nehm sanft und griffig.

Selbst in puncto Pflege und Haltbarkeit
wissen die Holzwannen zu iiberzeugen:
Schmutzrander sind kein Thema, denn an
den gedlten Oberflichen perlt das Wasser
einfach ab — samt allen Schmutzpartikeln.
,Je nachdem wie hdufig man ein Vollbad
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» Eine Besonderheit der Badebottiche ist die
Maoglichkeit, diese zu beheizen, sodass sie sich

tatsidchlich fiir die ganzjdhrige Nutzung eignen. «

nimmt, muss man die Wanne ein bis zwei-
mal im Jahr nachélen, ansonsten reicht es,
nach dem Baden einmal mit warmem Was-
ser nachzuspiilen®, erklirt Gugler.

DER RICHTIGE ZEITPUNKT

Rund zehn Jahre lang reifte die Idee in sei-
nem Kopf, bis er den Versuch wagte, sich
mit seinem unkonventionellen Produkt
auf eigene Beine zu stellen. Als Reinhard
Gugler mit 15 Jahren seine Lehre begann,
war er der letzte Lehrling seines Lehrher-
ren. Nur wenige Jahre nachdem er seine
Ausbildung abgeschlossen hatte, setzte
sich der Meister zur Ruhe und der Betrieb
wurde geschlossen. ,Ich war damals noch
viel zu jung, um die Fassbinderei zu iiber-
nehmen®, erinnert sich Gugler. Also sat-

telte er um, erlernte das Tischlerhandwerk
und machte vor knapp 15 Jahren seinen
zweiten Lehrabschluss. Nachdem er jah-
relang als Angestellter beschiftigt war,
machte er sich schlieflich im Juni des ver-
gangenen Jahres selbststindig, um mit sei-
nem Unternehmen Balubad seine eigenen
Ideen unternehmerisch umzusetzen.

Rund 20 Holzbadewannen und Badebot-
tiche hat Gugler in seinem ersten Jahr
verkauft und seine Auftragsbiicher sind
gut gefiillt. Rund drei Monate betrégt die
Wartezeit auf eine Holzbadewanne, etwas
schneller ist ein Badebottich fiir den
Auflenbereich zu haben. Das liegt vor allem
daran, dass die Wannen aufgrund ihrer
Eiform und der vielen unterschiedlichen
Dauben wesentlich aufwendiger in der
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Badebottich mit Holzdeckel als Kaltwasserbecken.
Mit Isolierabdeckung und Beheizung kann das
Badefass auch ganzjahrig genutzt werden.

Noch flexibler und effizienter sagen: mit der

www.altendorf.com

Altendorf F45 ELMO Il D.

90° in nur 12 Sekunden: Mit dem beidseitig um 46° schwenkbaren Aggregat sagen
Sie Winkel und Gegenwinkel so prazise wie selten zuvor bei minimalen Betriebskosten:
Der kraftvolle Antriebsmotor setzt neue MaBstabe in Laufruhe und Leistung.

Erleben Sie die Bedienerfreundlichkeit der Touchscreen-Steuerung, die Leichtigkeit des
Haubenwechsels und viele weitere Vorteile der Altendorf F45 ELMO il D.
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Herstellung sind als die kreisrunden Botti-
che. Sowohl in der Formgebung als auch in
Bezug auf die Materialwahl ist jedes ,Holz-
fass“ ein Einzelstiick. Seine Wannen stellt
Gugler grundsitzlich mit einer Hohe von
80 Zentimetern mit gerader Oberkante her:
»So passen sie durch jede Standardtiiroff-
nung.” Die individuelle Form bestimmt der
Kunde, je nach Vorliebe wird der Rand aus-
geschnitten: ,Gerade oder geschwungen,
eine Seite hoher oder tiefer, mit vertieftem
Einstieg — da gibt es viele Moglichkeiten®,
so Gugler. Auf Wunsch kénnen sowohl die
Wanne als auch die Bottiche mit Beleuch-
tung ausgestattet oder auch als Whirlpool
ausgefiihrt werden.

HANDVERLESEN

Die Holzer, aus denen die einzelnen Dau-
ben von Hand geschnitten, gefrdst und
geschliffen werden, sind im wahrsten
Sinne des Wortes von Hand verlesen. Gug-
ler bezieht seine Pfosten ab Sdgewerk bzw.
sucht er sich direkt bei den Bauern aus der
Umgebung die besten Bdume fiir die wei-
tere Verarbeitung aus. Bevorzugt sind hohe
Lagen, wo die Biume sehr langsam wach-
sen und enge Jahresringe bilden. Denn
fiir seine Zwecke verwendet er nur die
beste Holzqualitdt. Auflerdem verarbei-
tet er ausschlieflich Hélzer mit stehen-
den Jahresringen, weil sonst die Dauben
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Eine Besonderheit der Badebottiche ist die Moglichkeit diese zu beheizen, so dass sie sich tat-
sachlich fiir die ganzjahrige Nutzung eignen.
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det er aber auch alle anderen heimischen
Holzarten wie Fichte und Kiefer, Birne und
Nuss aufgrund der besonderen Optik und
Farbe oder Larche und Zedernholz. Letztere

beim Nachtrocknen zu grofie Fugen bilden
konnten. Zudem miissen die Pfosten gut
ausgetrocknet sein.

»~Am besten eignet sich vier bis fiinf Jahre

Vor etwas mehr als einem Jahr machte sich
Reinhard Gugler mit der Herstellung von Holz-

badewannen und Badebottichen selbststandig.
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im Freien trocken gelagertes Holz, von Holz
aus der Trockenkammer halte ich wenig,
weil es schnell getrocknet wurde und nach
der Verarbeitung noch zu stark arbeitet”,
definiert Gugler die Anspriiche an sein
Arbeitsmaterial. Das ist auch der wesentli-
che Unterschied von Wanne und Bottich im
Vergleich zu klassischen Weinfdssern: Wah-
rend die Fédsser im feuchten Klima eines
Weinkellers kaum Gefahr laufen, Trock-
nungsrisse auszubilden, sind beispiels-
weise die Badewannen in der trockenen
Innenraumluft hier viel gefdhrdeter. ,Die
Nachfrage aufseiten der Kunden geht heute
wieder eindeutig zu Eichenholz", berichtet
der Holzspezialist. Dariiber hinaus verwen-

vor allem fiir die Herstellung der Badebot-
tiche, da sie sich aufgrund ihrer Langle-
bigkeit fiir den Einsatz im Freien beson-
ders gut eignen. Eine Besonderheit der
Badebottiche ist die Moglichkeit, diese zu
beheizen, sodass sie sich tatsdchlich fiir die
ganzjdhrige Nutzung eignen. Urig ist die
Variante mit einem Auflenofen, der iiber
einen Rauchrohrabzug verfiigt und mit
Holz beheizt wird. Zur besseren Warme-
verteilung wird auch ein Holzpaddel zum
Umriihren mitgeliefert. Wer’s bequemer
mag, kann aber auch auf einen Warmetau-
scher oder eine Elektroheizung zuriickgrei-
fen — funktioniert auch, ist aber nicht ganz
so stilecht. www.balubad.at m
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